Mikrovrtaky — Vrtaky se zesilenou valcovou stopkou

Vrtaky

DIN 338
Typ Vrc,holovy 5 Uhel ) Po‘:lilti: ) L N
HSS S uhel Sroubovice Vrtaky s osazenou valcovou stopkou doporucené k vrtani
pravorezny 118° 250-30° O L i o .
do béznych kovovych i nekovovych materiall. Jsou uréeny
pfedevsim pro jemnou mechaniku, modelafstvi apod.
Vyhodou je moznost univerzalniho upnuti bez nutnosti velkého
gD < 0,8 mm—-@d =1,0 mm mnozstvi upinacich klestin. Nutna je pouze klestina pr. 1,0 mm a
gD > 0,8 mm—-@d =1,5mm pr. 1,5 mm.
Zadat poptavku
Pramér L/ Obj.c. Prameér L/ Obj.¢. Primeér L Obj.c. Prameér L/ Obj.c.
0,25 25/1,8 | 3580-0,25 0,47 25/3,8 | 3580-0,47 0,69 25/4,8 | 3580-0,69 0,91 25/6,0 | 3580-0,91
0,26 25/1,8 | 3580-0,26 0,48 25/3,8 | 3580-0,48 0,70 25/5,0 | 3580-0,70 0,92 25/6,0 | 3580-0,92
0,27 25/1,8 | 3580-0,27 0,49 25/3,8 | 3580-0,49 0,71 25/5,0 | 3580-0,71 0,93 25/6,0 |3580-0,93
0,28 25/2,0 | 3580-0,28 0,50 25/4,0 | 3580-0,50 0,72 25/5,0 | 3580-0,72 0,94 25/6,0 | 3580-0,94
0,29 25/2,0 | 3580-0,29 0,51 25/4,0 | 3580-0,51 0,73 25/5,0 | 3580-0,73 0,95 25/6,0 | 3580-0,95
0,30 25/2,0 | 3580-0,30 0,52 25/4,0 | 3580-0,52 0,74 25/5,0 | 3580-0,74 0,96 25/6,0 | 3580-0,96
0,31 25/2,4 | 3580-0,31 0,53 25/4,0 | 3580-0,53 0,75 25/5,5 | 3580-0,75 0,97 25/6,0 |3580-0,97
0,32 25/2,4 | 3580-0,32 0,54 25/4,0 | 3580-0,54 0,76 25/5,5 | 3580-0,76 0,98 25/6,0 | 3580-0,98
0,33 25/2,4 | 3580-0,33 0,55 25/4,3 | 3580-0,55 0,77 25/5,5 | 3580-0,77 0,99 25/6,0 | 3580-0,99
0,34 25/2,8 | 3580-0,34 0,56 25/4,3 | 3580-0,56 0,78 25/5,5 | 3580-0,78 1,00 25/9,0 |3580-1,00
0,35 25/2,8 | 3580-0,35 0,57 25/4,3 | 3580-0,57 0,79 25/5,5 | 3580-0,79 1,05 25/9,0 | 3580-1,05
0,36 25/2,8 | 3580-0,36 0,58 25/4,3 | 3580-0,58 0,80 25/6,0 | 3580-0,80 1,10 25/9,0 | 3580-1,10
0,37 25/3,1 | 3580-0,37 0,59 25/4,3 | 3580-0,59 0,81 25/6,0 | 3580-0,81 1,15 25/9,0 |3580-1,15
0,38 25/3,1 | 3580-0,38 0,60 25/4,5 | 3580-0,60 0,82 25/6,0 | 3580-0,82 1,20 25/9,0 | 3580-1,20
0,39 25/3,1 | 3580-0,39 0,61 25/4,5 | 3580-0,61 0,83 25/6,0 | 3580-0,83 1,25 25/9,0 |3580-1,25
0,40 25/3,1 | 3580-0,40 0,62 25/4,5 | 3580-0,62 0,84 25/6,0 | 3580-0,84 1,30 25/9,0 | 3580-1,30
0,41 25/3,5 | 3580-0,41 0,63 25/4,5 | 3580-0,63 0,85 25/6,0 | 3580-0,85 1,35 25/9,0 |3580-1,35
0,42 25/3,5 | 3580-0,42 0,64 25/4,5 | 3580-0,64 0,86 25/6,0 | 3580-0,86 1,40 25/9,0 | 3580-1,40
0,43 25/3,5 | 3580-0,43 0,65 25/4,8 | 3580-0,65 0,87 25/6,0 | 3580-0,87 1,45 25/9,0 |3580-1,45
0,44 25/3,5 | 3580-0,44 0,66 25/4,8 | 3580-0,66 0,88 25/6,0 | 3580-0,88 - - -
0,45 25/3,8 | 3580-0,45 0,67 25/4,8 | 3580-0,67 0,89 25/6,0 | 3580-0,89 - - -
0,46 25/3,8 | 3580-0,46 0,68 25/4,8 | 3580-0,68 0,90 25/6,0 | 3580-0,90 - - -
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